Postfach 10 13 49 Telefon (0234} 4595 - 0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

/‘sp/

X J\_f))

Abnahmeprifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:

Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005

Order no.:

Auftrag-Nr.: A.055 452

Job no.:

Lieferumfang / range:

Pos | Stck. | Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
4 1 Geradsitz-Absperrventil 25 | 40 | 1.4308/1.4541 |"V 90112 "
a mit Isolieraufsatz = 300 mm Schweilenden fiir Rohr
9\ Typ 1148 @ 33,7 x 2,0 mm
Anforderungen nach DGRL 97/23/EG — AD 2000 - A4 + W10
requirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3
tests acc. to
Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:
Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE = max. 2 barLuft/air (Nekal)
strength-ftightness-test: BA = 60 bar Wasser/water nx15)

BO = max. 6 barLuft/air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/water pnxi.bzo mas ap)
BP = 40 bar Wasser/ water (ux
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung !
result: no complaint !
Bochum, den 15.08.2005 - G6 KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger s
Manufacturer's authorized inspector - / e C /
A B
' b
Anlage: Dokumentation gemali Material-Dokumentationsdeckblait

enclosure Documentation acc. to material cover sheet
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Rheinisch-Westfilischer Technischer
Uberwachungs-Verein e.V. 5 ({ /%é
Kurfilrstenstrafie 58, D-45138 Essen ZeUng INT. .. 6/’03‘{’
Telefon (0201) 825-0/ Telefax (0201) 825-2861 / Telex 8 579680 ;
e : “Weprii A0 Natne
10308504/30

' . Priif-Nr. - tnspection
Abnahmepriifzeugnis Cotic N5 1. 41 ot
Inspection Certificate i 50 049 31 A Teil - pan - Parto - Parte:
Cediﬁcat de Réception EN10204 ™ Blatt-Nr. - Shoet Mo - Paga N2 pag N*; lof 2

Certificato Collaudo Materiali
Bestell-Nr. - order o - 200405017

Basteller - customer - Achtew - Committante: N2 do 1a commando - H° delfordna’
Klaus Union GmbH & Co. KG., Germany
VO - dated - date - indata: 1 7,05.2004

Herstellar - Menufacturer - Fabricant - Produttore® Werks-Nr. - Werks-No - N2 usina - Commessa N

Creative Castings Ltd, Junaghad, India. OA -5118 DATED 19.05.2004

Priifgeganstand - Articts - Produit - Prodetto:
Investment Casting Valve Body

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - . Specifications techriques/Exigences - Norma di controla/Requisii;

AD 2000 A4, AD 2000 W S, EN 10213 - 4, DIN 1690 Part 2 ,10, EN 1559-1, 2, ISO 3651-2

Werkstofl - Matecial - Matare - Matsria'o” Entsprechend - accerding to - suvant - sacondo: Ausgabe - Edition - Edizione:

1.4308 GX5CiNi 19-10 EN 10213-4 1996

Lieferzustand - stata of dstivery - Etat d fwrsison - Stato forritrs:~ SOLUTION ANNEALED, PICKLED
Erschmelzungsart - Meting process - Procéds détaborabon - INDUCTION MELTING

Procedimenlo & e'aberaziona;

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
\ Herstellzeichen - Brand of the manutacturer - CREATIVE
KU logo, CC logo,Material-1.4308, Model 1o, tarqus du fabricanl - Marchia dal procultore!

Size, Rating, Heat no, Batch code

Stempel des Sachverstandigen - inspactor's stamp -
Poir¢on de Fexpert — Punzons deVispatiore:

Pos Sn)d-..zahl Schmelze-Nr. P(Dbo-lh‘r.
;;2’:; No gfus:w Gegenstand - Articte - Dasignation du produd - Tipa ck prodotio J;'?wge ” J:;: :;:9"8
N*pos. | Numéro pezz N* Colala N* diprova

| 016 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 8072 A 1

2 0leé DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 8073 A 2

3 016 |DN 25PN 40 GV BODY Model no. — 350 8074 A 3

4 016 [DN 25PN 40 GV BODY Model no. — 350 8075 A 4

S 012 (DN 25PN 40 GV BODY Model no. —350 8076 A 5

6 (014 |DN 25PN 40 GY BODY Model no. — 350 8077 A 6

7 022 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 6077 1. 7

8 022 DN 25 PN 40 GV BODY Model no, - 350 6078 L 8

9 021 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. — 350 6079 L 9

10 022 DN 25 PN 40 GV BODY Model o, — 350 6080 L 10

Il 021 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. — 350 6081 L. 11

12 022 DN 25 PN 40 GV BODY Model no. - 350 6082 L 12

Zustlzliche Angaben - Asstional remarks - Autres remarques — Osservazione’

Manufacturer’s TC No.28441 dated 25.08.2004 attached.
Die gestaltten Anforderungen sind laut Anlagen erfiillt,
The requrements ae fu'filed as per Annax

Les conddions imposdes sont satisfailes suivant annaxes.
[ risutats sono conformi al requisiti richiosti come da al'egati.

Junaghad 25.08.2004

O - Location - Lieu - Locaita Datum - pate - Data

Anlagen - Annoxes - Annoxes - Allsgati:

1) Ergabnis der Prifungen - Test results ~ Résullats des essa's - Risultali delis prove
Welere An'agsnin 1) - Qlher annexes in 1)~ Autres annaxes en 1) - Al al'agatiin 1}




——— Rheinisch-Westfillischer Technischer

Uberwachungs-Verein e.V.
CEOC ' KurfilrstenstraBe 58, D-45138 Essen LBUGNIS-1N1. ?f&‘g‘b /
: Telefon (0201) 8250/ Telefax (0201) 825-2861 / Telex EGSMW/‘QO(‘F

Ergebnls der Prilfungen
Test Results

Résultats des Essais
Risultati delle Prove

Anlage - Annex - Annaxe - Allsgate: 1

PrifNr. 10308504/301 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspoction No Part Sheot No

Cortficat MY Parlia Faos W

N* di collaudo Parle Pagh*

Mechanlsche Prifungen - Mechanical tests - Essals mecaniquoes - Prova meccanichs

Prifer - Testiypo - Type dossai - Tpo diprove | Tensile Test Impact Test (1SO V-Notch-
Prebenerl- Specimen - Typa d
(optaunsts- Tra hrovetio DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 x 10 x 55 mm) DIN EN 10045-1
Probenzustand - specimen condition > &
Etat deprourvolis - Slalo dalle provelle: Solution Annealed Solution Annealed
Proba-Hr. Probanabmessung Probenentnahme 1=[) Schiagarbedt - Energy of impad -
TesilNo D;‘nm.‘.ofape»dnazn . Spec-‘-‘rn;nrzn . Emrgia;:emp!\r:i 'E;}r:rnigqciuéo:tul:-
W aron®l® | Do dotaporots. | mommament 2= K. Roanis
3=(%) Krist Bruchenled - Cryst proportion
A 4=[mm m-JI Partia eristalling - Prmmnne cnslellina
Rp= [Rm= 5=(%) Braitung - Expansion -Elarg'ssemert -
3 it faton) - Hoss-
Schmetze Nr Dicke Bretto, @ 10% =0 6= Dureté - Durezza
Heal No T}ﬁc_irmss Width, @ & . gem:ﬁ:ng
gﬂolt:lcauhs? gg:::;:r I[:g:.wée g § ggi . ;g; Jé g Werlo - Values - Valeurs — Valodi R:;:quuos
g Y- g :‘."E % § g est Temp. (+20°C)
5'3 IR HEHIAEEE 1L
$3(25 (58 |25 (5828] F | & |8
mm Mm © NWem? [ New? % | % 1 2 3 Im | Osservazioni
1 2 3 4[58 7 B 9 10 {1112 13 | 14 | 15 16 17
Required RT | 135 | 440 | 30 1260 (260 |260
Value 200 | 640
8072 A 6.21 RT |298330( 606 (51.0 1| 60 | 62 | 84 | 68
8073 A 6.20 RT |2%9335( 585 |58.0 1174 | 84 | 92| 83
8074 A 6.23 RT [2708315| 592 |54.0 11 96 | 84 | 76 | 85
8075 A 6.23 RT |286126| 595 (53.0 [{112)110(134] 119
8076 A 6.22 RT [299342) 584 |56.0 1134 128(126] 129
8077 A 6.21 RT (291337 503 [55.0 1| 78 | 84 | 94 | 85
6077 L 6.20 RT |286338| 565 155.0 1128 1124 1130 127
6078 L 6.21 RT |282334( 583 |53.0 1|70 [ 82| 78| 77
6079 L 6.23 RT (264322 560 (49.0 1| 64 | 70 | 72 | 69
6080 L 6.22 RT |310845) 604 |55.0 1] 84 | 921941 90
6081 L 6.20 RT [217302) 582 |56.0 {146 | 142 {144 ] 144
6082 L 6.21 RT |282337| 596 |56.0 11128 [112]118] 119
1 )For Chemical Composition, IGC & NDT results refer Manufacturer’s EN 10204 3.1 B certificate 28441
Dated 25.08.2004
2) Visual Inspection.- Satisfactory.

Junaghad 25.08.2004 Exporf-Uexpart - Ulspetiors
Ort — Locatian - Lisu - Localita Dalum - pate - Daa W. K. MECKE




Zeugnis-Ir, VSQSQ’*%

— - — / el L i
Date/Datum  25.08.2004 Inspection Certificate |~ S CREATV
ShesBidine | ol 3 Abnahmepriifzeugnis CASTINGS LTD.

acc./nach EN 10204 -3.1B | [oed| JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test -No./Zeugnis-Nr.
P.O.BOX.101349 28441

D-44713,Blumenfeldstr-18
BOCHUM-1, GERMANY.

Order no./Bestell-Nr.: »:{
200405017 Date: 17.05.2004

Works-No./Kom.-Nr.:
0OA: 5118 Date: 19.05.2004

Date of delivery/ lieferdatum:

Test specimen/Prufgegenstand:

Material acc.to
Werkstoff-Nr. 1,4308 entspreche

nd EN-10213-4

Edition
Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,
AD 2000-A4, W5,
EN 1559-1,2

Material name/Werkstoffbez.:

GX-5CrNi 19 10

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:

Marking / Kennzeichnung;

KU Logo.,CC Logo.,Material-1.4308, Model No., Size,Rating,Heat No. Batch code

Enclosures 1) P.T. REPORT
Anlagen 2) R.'T. REPORT

No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces

Pos Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. Los-Nr.
1 16 DN 25 PN 40 GV BODY 8072A C-262
2 16 Model No : 350 8073A C-262
3 16 Drg.No.2,1001.031/3 8074A C-262
4 16 8075A C-262
5 12 8076A C-262
6 14 8077A C-262
7 22 6077L C-262
8 22 6078L C-262
9 21 6079L C-262
10 22 6080L C-262
11 21 6081L C-262
12 22 6082L C-262

220 Nos.
Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure.
Ergebnis der Prufungen :  Die Anforderungen sind erfullt.
MMAR

(Quality Assurance Manager)
Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige

10308504/301

RWIGV

45138 Eonen, G £rmany

fevianad [ wilngssed

4T
UqV




Date/Datum  25.08.2004

Sheet/Seite 2 of/ von 3

Test Results
Priifergebinsse

.......

CREATIVE
CASTINGS LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

éeugnls NI, ((5 &»3-5/ V

Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG.

GERMANY,

Test-No./Zeugnis-Nr.

28441

Order no./Bestell-Nr.,;
200405017 Date: 17.05.2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OA: 5118 Date: 19.05.2004

Date of delivery/ lieferdatum:

Identification test/

Visual inspection of surface acc.

Dimension control / MaBkontrolle:

Verwechselungsprufung: MSS SP55 / Visuelle Profung: OK
B 0K OK
Intergranular corrosion /Interkristalline | Pickling /Mattbeizung: Heat Treatment/ Warmebehandlung:
korrosion: Solution Annealed 1080°C
EN 150 3651-2 - OK OK 1.00 Hrs Water Quenched

Tensile Test /Zugversuch:

Impact test/

Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3

DIN 50125; EN 10002-1,2 - OK Kerbachlagbiegeversuch Acc Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 - OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh | Tensile strengh | Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (Nfmm”"2) N/mm”"2 (%) Einschnurung ) BHN
0.2% 1.0% (%) At +20°C
Requirements
Sollwerte =175 - 2200 440-640 =30 - 260 Avg, -
EN 10213-4(1.4308)
8072A 298 330 606 51 - 60 62 84 07.7 -—
8073A 299 335 585 58 - 74 84 92 833 ---
8074A 270 315 592 54 -- 96 B84 76 853 -
8075A 286 326 595 53 -- 112 110 134 1187 -
8076A 294 342 584 56 -- 134 128 126 129.3 e
8077A 291 337 593 55 “s 78 84 94 853 -
6077L 286 338 565 55 -- 128 124 130 1273 “ne
6078L 282 334 583 53 -- 70 82 78 767
6079L 264 322 560 49 -- 64 70 72 68.7 -
6080L M 345 604 55 - 84 92 94 90.0 -
60811 244 302 582 56 -- 146 142 144 144.0 “e-
6082L 282 337 596 56 -- 128 112 118 1193 -

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting,

No welding has been performed on the castings

B.R.
(MET. ENGINE

10308204/301

RWTUV

“11 1F “en, uur.aw

(o)
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Zeugnis%\lr....(f..-(a..@é.f %
, e OO F
Date/Datum  25.08.2004 Test Results (X dseres NWEA’FWE
- . CASTINGS LTD.
Sheet/Seite 3 offvon 3 Priifergebinsse : JUNAGADH, (INDIA)

Customer /kunde: KLAUS UNION GmbH & Co. KG.
GERMANY,

Test-No./Zeugnis-Nr,

28441

Order No./Bestel)-Nr.;
200405017 Date: 17.05.2004

Works-No./Kom.-Nr.:

OA: 5118 Date: 19.05.2004

Date of delivery/ licferdatum:

CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

& Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min - s He gz i 8.00 18.00 — —
Sollwerte Max 0.070 1.50 0.030 0.040 1.50 11.00 20.00 0.400 0.500
EN 10213-4(1.4308)
8072A 0.059 1.30 0.022 | 0.021 1.38 8.24 1872 | 0.290 0.360
8073A 0.055 1.28 0.026 | 0.023 1.40 8.41 18.67 | 0310 0.280
8074A 0.064 1.18 0.028 0.026 1.23 8.25 18.72 0.350 0.310
8075A 0.063 1.27 0.024 0.026 1.18 8.20 18.83 0.290 0.280
8076A 0.055 1.17 0.022 0.026 1.27 832 18.96 0.200 0.220
8077A 0.058 1.30 0.021 0.027 1.21 8.22 18.75 0.300 0.240
6077L 0.057 1.15 0.024 0.022 1.22 8.42 19.17 0.330 0.320
6078L 0.060 1.30 0.026 0.021 1.35 8.41 18.72 0.340 0.380
6079L 0.059 1.30 0.028 0.022 1.17 8.30 18.89 0.270 0.300
6080L 0.062 1.29 0.026 0.025 1.21 8.59 18.78 0.320 0.290
6081L 0.068 1.21 0.022 0.024 1.26 8.48 18.63 0.260 0.200
6082L 0.064 1.30 0.022 0.026 1.18 8.42 18.68 0.260 0.220

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

No welding has been performed on the castings

10308504/301

RWIGY

45138 Essen, Germany

rev 2w [ weiihad e

T




Date/Datum  25.08.2004

Liquid Penetrant Report

<2

........

CASTINGS LTD,

Sheet/Seite 1 of / von 1 Farbeindringprufung  |ANZA  ;unaGADH, aNDIA)

Customer /Kunde : KLAUS UNION GmbH & Co. KG. Test-No/Zeugnis-Nr.:
GERMANY. 28441

Test object / Prufgegenstand: Lacation /Prufort:

30 PIECES DN 25PN 40 GV BODY CREATIVE CASTINGS LTD,

MODEL NO: 350 JUNAGADH
DRG.NO.2.1001.031/3

Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:

DIN-1690 PART 2 S2 B.R.RAIGAR

Material/ Werkstoff:

1.4308

Dimension / Abmessung:

DIFFERENT

Surface condition /Oberflachenzustand:
AS CAST /PICKLED

Welding Process /
SchweiBverfahren: —_

Types of Welds / Nahtform:

Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel:

Developer / Entwickler:

Cleaner / Reiniger:

FLOWCHECK FLOWCHECK FLOWCHECK
PENETRANT PP/15/A DEVELOPER PD/31/A CLEANER IPC/21/A
Penetration Time / Eindringzeit: | Checked after / Beurteilt nach: Temperature /Temperatur;
30 Minutes 30 Minutes 36°C
Inspection Results / Prufbefund:
OK, 52, ACCORDING TO DIN 1690 PART 2

Batch Code HeatNo.  Nos. P T tested

C-262 8072A 2

C-262 8073A 2

C-262 8074A 2

C-262 8075A 2

C-2062 8076A 2

C-262 8077A 2

C-262 6077L 3

C-262 6078L 3

C-262 6079L 3

C-262 6080L 3

C-262 6081L 3

C-202 6082L 3
Third Party/Abnahmegesellschaft: | Customer/kunde: Inspector/Prufer:

B. R}
(FOR, Q. C. DEPAR NT)

Losuyzua /301

RWTGV

45158 Eesen, Germary

revioaced / Wrtaesod




Zeugnis-i. (\[5’035/ %

Date/Datum: 19/08/2004

Sheet/Seite: 2 offvon 3

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Priifbericht

GepriRAAAODY Name...........
—~ CREATIVE
CASTINGS LTD.
o JUNAGADH, (INDIA)

FCuslomer /Kunde: Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
KLAUS UNION GmbH Co KG. 20405017
GERMANY. DT.17/05/2004 28441
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
GLY BODY DN-25 PN-40 RADIOTECH
DRG.NO : 2.1001.031/3 INV-R2  MOD. NO : 350 AHMEDABAD
Examiner/Prufer: Test date / Datum: Requirements / Anforderungen:
G. K. PATEL. 19/08/2004 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage /Rohrenspannung: Tube current / Rohrenstrom:
Ir— 192 N.A. N.A.
Focal spot dimension / Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck Strahlenquelle:
2.5 X 0.6mm 23,5 Ci. 20”
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ; Screens / Folien:
5 MIN. Agfa D-7 Lead 0.1mmF/ 0.1lmmB
Material/Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 ' 8 MM DIN EN 12681
Welding Process/ Welder No./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
SchweiBverfah.  N.A. N.A. N.A.
Film no.Section/ Findings / Class Inspec. | 1Q, Fig./n. Remarks/
Film Nr. Fehlerbeurteilung: Ergeb Abnah. | BZ DIN EN | Bemerkungen
Prufbereich DIN 12681
54109
A|B|[Ca |[Cb Cc | Cd |D|E|F
BATCH CODE
C-262
8072A/1 | A-B |1 OK 14
8072A72 | A-B NSD 14
8073A/1 | A-B NSD 14
8073A2 | A-B NSD 14
1 8074A/1 | A-B NSD 14
. 8074A/2 | A-B NSD 14
8075A/1 | A-B NSD 14
8075A/2 | A-B NSD 14
8076A/1 | A-B || 1 OK 14
8076A/2 | A-B 2 OK 14
8077A/1 | A-B NSD 14
8077A/2 | A-B NSD 14

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosity/ Gasblasen
(= Shrinkage /Lunker

D= Crack, Hot tear / Risse

F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5

NSD /o.k = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO /ne = not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/Kunde: lnspector/Prufer: . .
RWTUY @ G.K. PATEL. /@“GCJ}‘ _
A58 Zgzen, Genmanry 4 ASNT LEVEL Il /

a0 ea [ ailaesyed

P

BINDT /01 /2002,

10308504/301




<BUYI "1,

LZTTFI I

Date/Datum: 19/68/2004

Sheet/Seite: 1 offvon 3

Radiographic Test Report
Durchstrahlungs Priifbericht

CREATIVE
CASTINGS LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

Customer /Kunde: Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
KLAUS UNION GmbH Co KG. 20405017 28 144
GERMANY. DT.17/05/2004
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
GLV BODY DN-25 PN-40 RADIOTECH
DRG.NO : 2.1001.031/3 INV-R2 MOD. NO : 350 AHMEDABAD
Examiner/Prufer: Test date / Datum: Requirements / Anforderungen:

G. K. PATEL. 19/08/2004 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage /Rohrenspannung; Tube current / Rohrenstrom:

Ir— 192 N.A. N.A.

Focal spot dimension /
Brennfleck Strahlenquelle:

Activity /Aktivitat:

FFD/Fokus Film Abstand /Distance:

2,5 X 0.6mm 23.5 Ci. 20”
Exposure time / Belichtungszeit: | Film Type/ Film Typ: Screens / Folien:
5 MIN. Apgfa D-7 Lead 0.lmmE/ 0.lmmB
Material/WerkstofT: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 8 MM DIN EN 12681
Welding Process/ Welder No./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
SchweiBverfah.  N.A. N.A. N.A.
Film no.Section/ Findings / Class Inspec. | 1Q, Fig/n. | Remarks/
Film Nr. Fehlerbeurteilung: Ergeb Abnah. | BZ DIN EN | Bemerkungen
Prufbereich DIN 12681
54109
A|lB|Ca |Cb Cc| Cd |[D|E|F
BATCH CODE
C-262
6077L/1 | A-B H OK 14
6077L/2 | A-B NSD 14
6078L/1 | A-B NSD 14
6078L/2 | A-B 1 OK 14
6079L/1 | A-B 1 0K 14
6079L/2 | A-B NSD 14
6080L/1 | A-B NSD 14
6080L/2 | A-B NSD 14
60811L/1 | A-B NSD 14
6081L/2 | A-B NSD 14
6082L/1 |A-B NSD 14
6082172 | A-B NSD 14

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:
B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe

A= Gas porosily/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker

D= Crack, Hot tear / Risse

= Insert, Moftling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5
NSD /o.k

= No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

NO /ne =not o.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/Kunde: Inspector/Prufer:
—
RWIGV G.K. PATEL S
451, Zgzer, Geomany (U, ASNT LEVEL 11 :
revie et weresen N30 BINDT / 01/ 2002.




LBUQNIS-INT. ‘A&’&ZK’%

Date/Datum 19/08/2004 . . CREATIVE
Flll_n‘ Location Plan CASTINGS LTD.

Sheet/Seite 3 of/von 3 Filmlageplan JUNAGADH, (INDIA)

Customer /kunde: Order No./Bestell-Nr.:

KLAUS UNION GmbH Co KG 20405017

GERMANY. DATE : 17/05/2004

Testobjekt / Prufgegenstand : Location/Profort:

PN-25 PN-40 GLV BODY RADIOTECH,

MOD. NO.:- 350 AHEMEDABAD.

DRG. NO. 2.1001.031/3 INV R-2,

Shooting Sketch:

FRONT VIEW \\ SIDE VIEW
; Film type | Thickn :
Pl T / ess Source | DIN LQ.L SFL) Distanee Density Remarks
v (mm)
Size (mm)
A-B 9”x7.8" §MM | IR-192 DIN 10/16 207 25-3.0
Third Party/ Customer/kunde: Inspector/Prufer:
Abnahmegesellschafi:
G.K. PATEL ~
. WIu m ASNT LEVEL - II %\wﬁ“\
4R35 Tone, Gormany /
o W48 BINDT /01 /2002




45141 Essen
; Langemarckstrape 20, Germany 5 '5’
: Telefon (0201) 8250/ Tetefar (02011 B25-2861 / Torex sAGHETHE NI Lol /ot

RWTUV 8.V,

QuprOR7LS /5. Name 8
Ry

. ; PAILNY - tnspecton 21303505/301
Abnahmepriifzeugnis Cartteat 14 1 coteusto
Inspection Certificate  oiNsooss ., 4 Tell - pars- Parta . Pare
Certificat de Réception EN10204 BIGILNY - Sneattio-age 1 pagr | of 2

Certiticato Collaudo Materiali
; . . ) Beslel-Nr -caerio. BPO6G2145
desteller Custome: - Achleu - Comrmiants 142 da la commance . N* cel'ord e,
I as Himon GmbH & Co. KG., Germany
YO - o3led - dato - 0 dowal 05.04 2004

Foersteller - Mapdactoer  Fabreant - Prodanzie’ Waerks-Nr. - Aersstia - N usire - Commessa H°

Castech Foundries Pyt Ltd, Junaghad, India. OA -4007 DATED 05.04.2004

Prilgegenstand - anicle - Progull - Prodoltal
investment casting Yoke
“ufgrundlagen/Anforderungen - Technical requiremenls/Demand - . Spec’cal ons techn ques/Exgences - Numis d conlial¥Reqssi

AD 2000 A4CAD 2000 W S, EN 10213 -4, DIN 1690 Part 2, EN 1559-1. 2, 15O 3651-2

ceerkslol - wanat mankie - Matenaa Entsprechend - srcomding 1o - suwant - svconda! Ausgabe - Editss - Fazone
CA3OR GXSCrNG 19-10 EN 10213-4 1996

v eferzustand  Srate of detiory - Ctat da | yrason - Stelo fomitur SOLUTION ANNEA [ED, PICKLED
[eschmelzungsan - Melng potess - Prockdd dé abaaton - INDUCTION MELTING

ey i elaborazione

Faeanzowhnung - Mareng - Marquage  Punzorature!
: i p Herstelizeichen - Brard of the manitaciocer - CASIEUH
kb lovo, CFF logo,Material- 1 4308, Model no, Warqus o fabreant - Marchio dol proditore

Size. Rating, Heat no, Batch code
Stempel des Sachverstandigen - inspeciors stamp.
Peirgonde l'emont  Punzono denispaticre:

BN N Schmee Nt Prore Mt
a9 ha Gegens{and  Arce - Usgnaton dupodat - Lpo dgrodatio Heat 1S
wen | - N Covde

(IO b Coata

b DN200:257232 PN 40 SVH Yoke Model no - 1556 3218 A |

o osatzhiche Angaben - Addtonal remarks - Aulies temarques - Ostenvazione

Manufacturer’s TC No 7548 dated 16.02.2005 attached

Lue gestelllen Anforderungen sind laut Anlagen erfu'it

Vo 1§ are fUliflied as par Annex

LONI LA PO SGMT SN ABIES SvEn! anno s

LRSI R e s CRiE S come O3 aibegat
Laaghad 16.02.2005
Ll leeaien tiea- I wea'la Datum - pate- ata

Avagen Annexes Annawes  Alegan

1 igebns aer Pidungen  Tesiosulls - Résutab das essas - Rsutlal dalla prove
seaeee Anlagen o 1) - Oher arames in 1) — Aulie s anraes on 1) - Altn glegatin 1)



RWTUV e.V.

45141 Easen
Langemarckstrafie 20, Germany L ff.s/ b?
Telolon (020 1) 825.0 1 Telefax (D201} 825-2861 / TolpyGGRJAHDTING « o bo WTee-- LorFre st _?,

Ergobnls der Priffungen M/‘Z 9’/(25_’ Na'ne T

Test Resulls
Résultats des Essais u
Risullati delic Prove

Anlage  Aroes - Annere Ategarn 1
Prof-Nr 21303505/301 Tell Biati-bi 2 0fF 2
Inspact to No Pan Sraet Mo
Cefieat NP Parbe Page MY
N d collavdo Fata Pag W'
Mechanische Priifungen - Mechanical feals - Exnala macmiques - Prove meccaniche
fat Cushee Typedesss  Tpodigow | Tensile Test Impact Test (15O V-Notch-
LoErar hpeameniype - Type o2 5 =
st hpod provelte DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 % 10 x 55 mm) DIN EN 10043-1
3 istand - spAacmencordlon v 2 2
L epitiente - Stato dtie provete Solution Annealed Solution Annealed
I Probenatstassung Probenoninehme 1=(J) Schagabel - Energy o1 mpas -
: i of speomen Speamen Enwgiede rup'ure - Energ a a ronura
P Dm de Meprougweile Prigvenent 2 =[Jiem?) Kerbschlagzahigeu!  Impact sirength -
L (imy dela proseolla Pralavanan'o Réslignce - Restova
3= (%] Krst Buchantai - Crysl grepanion
=11 -1 ffarbe crglaina Pioporaiore onsi'tog
Rp = | Rm = A ;45? 1ol Brellung - BExpans.on Clagssoment
02 Le g Fspumione
10 % 6= Harle (Ewetan) Hardress
Ve d Toiew Biow, © Duretd - Durezza
At Thekness | Wi @ [ - Bemanung
CUouten Epassewr | Largeu © 3l s g 3 £ ] Warte - Va'uas - Valoos - Waton | Remares
L anad Spessoe | Largh @ | . A % B o B 2 n Rendiques
a & u 2. 2 ©
8 |ai B 8%“ £ £ tls Test Tamp (+20°C)H
g*f sal.9 E,'fik'gu,, - & |0
CilaklealSucifEEsE o P
EER LRl I 4 - h =g '
L BT S B T - HiTew | Mo v | o= ] 2 A vy | Oszervanon
R — } R S -t PO —
| 2 ) a|s|s ! A g w0 (12| 1 14 15 16 vz
8 R X S S TS = ) s = 4-.. S— PN S T —— D — - e i e ir T -
Cadeqguired ‘ RT 175 440 | 30 1| =60 | =60 |z60
1 o ;
i Value 200 640
3218 A 6.20 RT $247/3188 582 162.0 1| 178 1182170 177

I | I

I or Chemical Composttion, 1IGC & NDT results refer Manufacturer’s EN 10204 3.1 B certificate 7548
c Dated 1602 2005
| S Vasual Inspection.- Satis factory.

l e
< piiliiag
! éf"—_ 4

b o et : - - o)
<
. 3
Der hvgrs!
Tinaghad 16.02.2005 Frogf-Lhuse\ - Uisrapzin 4 4
O = in ey Liea - Locala Datum - Date - Data W, KW i

O A7
QUSKGERE



81

Date/Datum 16 February 2005 Inspection Cerfificate( ¥/ CASTECH 1
ShectSeit 1 of Abmimeprieetgn N el
reeuselte Tolivon 3 ace./mach EN 10204 -3.1B = & )

Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbHll Co KG Test -No./Zcugnis-Nr.
BOCHUM 7548
GERMANY
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
BP062145 Dt: 5 APRIL 2004 OA: 4007 Dt: 5 APRIL 2004 16 February 2005
Test specimen/Prufgegenstand; Material acc.to Edition
-- Werkstoff-Nr., 1.4308entsprechend EN 10213-4 Ausgabe 1996
Requirements/Anforderungen: Material name/Werkstoffbez.: | Logo of the manufacturer/
DIN1690 Part 2, 10, AD 2000 — A4, G-X5CrNi 19 10 Herstellerzeichen: '@‘
W5, WIOEN 1559-1, 2 )

Marking / Kennzeichnung:
KU logo, CI logo, 1.4308(Material) , Model No,Heat No, Batch Code,

No. Number of | ltem Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
1 84 DN20/25/32 PN40 - SVH YOKE J218A €35

Model No: 1556
Drg No: 3.1002.240

(1*" three pages)

Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure.
Ergebnis der Prufungen @ Die Anforderungen sind erfullt,
hE“ﬂar

Enclosures 1) PT - Report  2) RT - Report (Quality Assurance Officer)
Anlagen Manufacturer’s Authorized Inspector

Der Werkssachvertandige
RO 213035057301
45138 Essen, Tiermany 9

reviewed / witneesad




Date’Datum16 February 2005

Test Resulteprn

W NG o i DRIES PVT. LTD.

CASTECH

SheetSeite 2 of / von 5 Prifergebinsse JUNAGADH, (INDIA)
Customer /kunde; KLAUS UNION GmbH Co KG Test-No./Zcugnis-Nr.
GERMANY 7548

Order no./Bestell-Nr.:
BPO62145D1.: 5§ APRIL 2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OA : 4007 Dt.: 5 APRIL 2004

Date of delivery/ lieferdatum:
16 February 2005

Identification test/ Verwechselungsprufung:

OK

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SP5S / Visuclle Profung;

Dimension control / Malkontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalline korrosion

Pickling /Mattbeizung;

Heat Treatment/Warmebehandlung:

EN 150 3651 -2 OK SOLUTION ANNEALED
OK 1080° C 1Hrs Water quenched
Tensile Test /Zugversuch o Impact Meets DIN 1690 Part 2, S2 and V3
DIN 50125 ; EN 10002 - 1 OK tesKerbachlagbiegeversuch: ace Part 10 Quality level  B/C
DIN 50145 DIN 50115
EN10045-1 OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Clongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area/ Kerbschlagzahigkeit | Harte
Probe-Nr, (N/mm"2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung (J) BIIN
o 02%  1.0% N/mm~2 . (%) at (+20°C) 4{
Requirements MIN 175 200 440 30 - 60 Avg.
Soltwerte MAX -- - 640 - <=
EN 10213 - 4 (1.4308)
Heat.No.
3218A 247 318 582 62 —n- 178,182,170 177
(1™ three pages
I S K i ) e
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE % o N
1
Heat-No Schmelze C Si S P Mn Ni Cr Mo Cu
| Requirements / Min —- oo e - 8.00 1800 | 0.00 | -
Sollwerte May 0.070 1.50 0.030 0.040 1.50 11.00 20.00 0.30 0.500
EN 10213 . 4(1.1308)
3218A 0.040 0.80 0.021 0.023 .11 08.38 18.36 0.30 0.252

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

e

(P.D.THUMMAR)

45138 Easen, Germany

foviewed / withessed

213035057301




[)a oD “ehruary K I
e’ Datum 6 February 200 Liquid Penetrant Report

Farbeindringprufung

SheerScite Jol von 3

CASTECH

FOUNDRIES PVT. LTD.
JUNAGADH, (INDIA)

[ Customer Kunde - KLAUS UNION GmbH Co KG
GERMANY

Test-No/Zeugnis Nr.: 7548

lestobieet  Prulgegensiand
20 PIECES  DN20/25/32 PN40 - SVH YOKE
MOD.NR.:- 1556
DRG.NO. : 3.1002.240

Requirements  Anforderungen:

DIN 1690 Part-2, 82

C.

P. THUMMAR

| Material” Werkstoff: Dimension / Abmessung:

14308  DIFFERENT

Surface condition /
Oberflachenzustand:
As Cast/ Acid Pickled

Tm&ﬁg Process - 'l'ype; of Welds - Nahtform:
Schweil3verfahren:

Welder-No./SchweiBer-Nr

Dye Penetrant - Findringmitiel: | Developer * Entwickles:

FLOWCHECK FLOWCHECK

Cleancr / Reiniger:

FLOWCHECK
CLEANER PC/21/A

_PENEFRANT PP/IS/A DEVELOPER PD/31/A

Penetration Time * Findringzeit: | Checked atter / Beunteilt nach:
A0 Min
30 Min

Temperature /Temperatur;

J6° C

Inspection Results / Prufbefund:

OK S2 ACCORDING TO DIN 1690 PART 2

E{']?_‘Hﬁ‘éé pa'ééﬁgﬁ Nos. P T tested : _Ha[_cfj_g 7 l lcat No Nos. P T tested
Code

€3 3218A 20
7 otal Nos. 20

ﬂur(Tl’;iE_{r‘A bnah Incg(;;é\lx'thal‘l' Customer/kunde: | [nspector/Prufer: )

45138 Essan, Germany t
reviewed / witmes2ed-
wee C. P INMMAR

213035057301



g (5253 .5
Sy

Strahlenquetle: 2.5mmx0.6mm

Date/Datum 15/02/2005 | Radiographic Test Report CASTECH
Durchstrahlungs Gﬂ FOUNDRIES PVT. LTD.
Sheet/Seite 4 of / von 5 Priifbericht JUNAGADH, (INDIA)
Customer /Kunde: KLAUS UNION GmbH Co KG Order-No./Bestell-Nr.: | Com-Nr/Kom-Nr
GERMANY BPO 62145 7548
Dt 05/04/2004

Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
DN 20/25/32 PN-40 SVH YOKE
MOD. NO: 1556 Radiotech,
DRG.NO : 3.1002.240 Ahmedabad
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
G. K. PATEL 15/02/2005 DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:

Ir-192 Rohrenspannung: N.A. N.A.
Focal spot dimension / Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Brennfleck 15.5 Ci. 20"

Exposure time / Belichtungszeit:

Film Type/ Film Typ:

Screens / Folien:

9 MIN. Laser D-7 0.1mm Front / 0.lmmBack
Material/ WerkstofT: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse:
1.4308 Different EN 12681 & EN 474
Welding Process/ SchweiBverfah. | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ | Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | 1Q,BZ | Fig/n. | Remarks/
Film Nr. Ergeb | Abnah | DIN EN Bemerkungen
| Prufbereich 54109 | 12681
A B [Ca [Cb [Ce|D [E |F
BATCHICODEE TaEEs)
3218A/1 A-B NSD 9
3218A2 A-B NSD 9
3218A/3 A-B NSD 9
3218A/4 A-B NSD 9
J21BA/S A-B NSD 9
J218A/6 A-B NSD 9
3218A717 A-B NSD 9
3218A/8 A-B 2 OK 9
3218A/9 A-B NSD 9
3218A710 | A-B NSD 9

A= Gas porosily/ Gasblasen
C= Shrinkage /Lunker
F= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:

B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
D= Crack, Hot tear / Risse B

Findings : Level/ Gutestute 1-5

reviewed / withessed

NSD /ok = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO /ne = not 0.k / nicht erfullt
Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer: o
RWTLV o ram KW
45138 Essen, Germany ASNT LEVEL -1l :

BINDT/01/2002.

21303505/301




Date/Datum 15-02-2005

Sheet/Seite 5 of /von §

Film Location Plan
Filmlageplan

CASTECH FOUNDRIES PVT.LTD.

JUNAGADH (INDIA)

Customer /Kunde: KLAUS UNION GubH Co KG

GERMANY

Order-No./Bestell-Nr.:
BPO62145 di. 05/04/2004

Test object /Prugegenstand:

DN 20/25/32 PN40—-SVH YOKE
Model No. :- 1556

Drg No. :- 3.1002.240

Location / Prufort :

Radiotech
Ahmedabad

ouonn /. S ...

x

FlLW
|
e Fes B
i
1¥ three pages)
Film no | Film Type/ Thickness Source 1.QlI SFD Density
size (mm.) Distance Remarks
(mm.)
A 47X7.5" 28 MM IR-192 DIN 6/12 20m 2.5-3.0
Third party/Abnahmegesellschafi: Customer/kunde: Inspector/Prufer:
RWTEY =
45138 Essen, Germany G.K. PATEL. _,b«\
raviewed / witnessed ASNT LEVEL-IL
BINDT/01/01/2002

)

303505/301

2




=== T.T.. - Tubacex Tubos Inoxidables, S.

Rogletro Bercantll do Aluva, Tomo 587, Fola 183, Hola VI 2833 - NLF, A-01140227

SUYMNIS~INT. ifzzu.

nnp(ﬂg’éffzsflun;;)““

Number: 302243

X

Rev

.ﬁW‘”t ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B |seite: 17

L 8?’«%’(/‘/3 EN' 10204 3:1.B Tag :18.02.2000
TUBACEX
KUNDE :COTUBES, S.A. KoM :7428 UNSERE REF.:P756
ANFORDERUNGEN:DIN 17458PK1/ASTHM A51)1/NFA49317
ZUSATZL.ANP. :
GRAD :1.4541/K7321-321H/%6 CNT 18,10 ABMESSUNGEN :40 X 28
MATERIAL :NICHTROSTENDE RATHLOSE STAHLROHRE

KALTOUEWALZT) PASSIVIERT:
GLATTE ENDEN)

405699

== -ITEM-2=~= SCHMELZE STUECK «=-GWRICHT- -
YQUR TII. NR. ZAHL KG
2 28221/hHM 66 167
VORMATERIAL

GESCHAELTE LUPPEN; MAKROETCH PRUEFUNG: 0.B.;

(1) C Hn 81 P 3 i Cr
< 28221 0,043 1,72 0,370 0,029 10,0010 10,70 17,20
. 28221 0,044 1,72 0,370 0,029 0,0010 10,70 17,5

(1) L: SCHMELZE; C: PRODUXT

100% MASSKONTROLLE: O.B.
100% BESICHTIGUNG KONTROLLE: O,.B.

~GESAMT LAENGE-

4

WARMUNFORMUNG: ELEKTRO OFEN + A.0.D VOoM: ACERALAVA

313,30

Cu T B

0,37 0,240 0,0013
0,37 0,230 0,0013

-BINZELN LAENGR-

3.700 / 6.000 MM.

KERBICHLAGPRUBFUNG« -~~~ -

HRARTE

TEMP. MIND.WEBRT MITT.WERT

WARMEHANDLUNG
LOESUNGSGEGLUEHT AT 1110 °C WASSERGEHRAERTET
= PRUEFUNGEN = --vsuveanm-==n ZUGVERSUCH - === vmnommmmen =
SCHMY PROBE TEWP. oc--=e- N/ mm2 ---v--- % %
NR NR RE RP 0,2 RP 1,0 A Z
28221 28 20 535,0 206,0 247,0 63,6
TRCHNOLOGI SCHR
RINGAUFDORNVERSUCH: O.DB.
METALLURGISCHVERSUCH

ZERSTORUNGIFRREIE PRUFUNG
100 % WASSER PRUEFUNG 80 BAR , WAEHREND 5 SEC, O.B.
WERKSTOFFVERWECHSLUNGS PRUEFUNG DURCHGEFUEMRT MIT SPECTROGRAF

KENNZRICHNUNG
TXA
TUBACEX 40 X 28 1.4541 H S 1 SCHM-..... NF A49-317 %6 CNT 18.10
COULEE-..... ASTM-A 511 MT321-321H HEAT-..... PMI
ZUSATZLICHEN
TOL.: IS0 2938
ALBARAN 801962 i L
Lol . o5 N
{ T S - ;
l e s !
ViClon :
! HF T CE e 1
i g !
! 0 !

PRSI ST S

INTERKRISTALLINE KORROSION PRUEFUNG: DIN50914/A262PRACT"E"/NFA05159 T1/ISO3651METH"A":GOOD)

asa gy
et |
v

gt

technbchen GOte-una

unterschrivben.

¢ Linptess
CR-ILUady |

strafrachtich verfolqt

Fols Oof BesRaes Oksas Orlginal eine Kopke davon pnfertigt, mup er ok
OoetelrsUmimung nit dam Ol euf der  Kople garantferen. Somit
QbemMIMITE e jede Verantwortin § Hr rpendwaichen Tlopalen Gabramch
Order wenn von 110, § A, K2ine DEUMmLNg vormegL

Jade Vi EndiTung odér FAsChung diess Zoupntsss wArd nah dom Cesatz

Dx Material enbspricht 0en N dea Ustenvwareinbanunpen fesigetogon
Usterbedngungen gerridp Destaliung

Déeses Zeugnb wurde per Cornpu ber ecsted t und 5t ohoe Untersah (it gOitlg,

D= Originzl hat der wefantwortiche  Werkstadrrerstdndpe N ol




=== T.T.l - Tubacex Tubos Inoxidables, S. - 5;9 )
r Regtstro Hsccantll s Alave, Towo 84T, Folla 163, Hojs VI 2633 - NLF. A-0114022T W Name 44
Mumber: 302243 Rev: 0
MILL TEST CERTIFICATE page: 1 / 1
EN 10204 3.1.B pate:18.02.2000

TUBACEX -

CUSTOMER :COTUBES, S.A. po : 7428 OUR REFERENCE:P756

STANDARD :DIN 17458PK1/ASTM AS511/NFA49317

ADDIT.SPECS :

GRADE :1,4541/MT7321-3218/%6 CHT 18.10 DIMENSIONS :40 X 28

MATERIAL  :9RAMDLESY BTAINLESS STEEL TUBE
COLD ROLLED; PASSIVATED;
PLAIN BNDS SQUARE CUT)

& ¥ 1% G -HEAT - NO. OF -« =-WRIOGHT-~- ~TOTAL LENGTH-
YOQUR TTI. NR. PIECES KG ~~UNIT LENGTH--
2 208221/AEM 66 1674 313,30 3.700 / 6.000
RAW MATERIAL
MRLTING PROCESS: ELECTRIC FURNACE + A.0.D FROM: ACERALAVA
PEELED BARS; MACROETCH TESTING: GCOD;
(1) ¢ Hn g4 P 8 Wi Cr cu Ti B
28221 0,043 1,72 0,370 0,029 0,0010 10,70 17,20 0,37 0,240 0,0013
v 28221 0,044 1,72 0,370 0,02% 0,0010 10,70 17,15 0,37 0,230 0,0013
(1) L: LADLE; C: PRODUCT
HERAT TREATMENT
SOLUTION ANNEALED AT 1110 °*C WATER QUENCHED
=  TESTS =  ececcacmem-=--- TENSION---~-==cccuunman —- IMPACT TRB T 9-- HARDNESS
NR. NR. TEMP., =-----= N/ mm2 -«e=-= - % %
HEAT TEST RM RP 0,2 RP 1,0 A Z TEMP. MINIMUM AVERAGE
28221 28 20 535,0 206,0 247,0 63,6
TECHNOLOGICALS

RING EXPANDING TEST: GOOD

METALLURAICAL TEIT
INTERGRANULAR CORROSION: DINS0914/A262PRACT"E"/NPA0S159 T1/IS03651METH"A" :GOOD

NON DESTRUCTIVE TEST
100 % HYDROSTATIC PRESSURE TESTED AT 80 BAR , DURING 5 SEC, GOOD
STEEL GRADE CHECKED ON EACH TUBE BY SPECTROGRAPHY
DIMENSIONAL CHECKING ON ERCH TUBE, SATISFACTORY
VISUAL INSPECTION ON EACH TUBE, SATISFACTORY

MARKS
TXA
TUBACEX 40 X 28 1.4541 H § 1 SCHM-..... NF A49-317 26 CNT 18.10
COULEE-..... ASTM-A 511 MT321-321H HEAT-..... PMI
REHARKS
TOL.: ISO 2938
ALBARAN 801962 o S ,
, = T | :
VAL s B &y deid 'I 4
i i i :

i

We hereby certify that the matedd hereln oeTibed has been

manufactured, sampled, tested and Impectied in aocordarce witn T T |
aove standards a0 spedfications and sallsfles the orders
reauirements

s certiflcate & ksved by 3 ¢computerized Systern ang It (s vald
without ggnature on the ongind ceftificate the resporsivle’s
signature red colowred ks stamped.

n cxde the oaner of e Orignal cerdficale wowd relexe 3
copy of I he mast Atest s conformity ta the orfgina one,
tadng upon nimeslf the resporsiolity far amy uniewful of Not
dioweo U,




ABNAHMEPRUEFZEUGNIEE ISO 9001

INSPECTION CERTIFICAT BSI Registration

CERTIFICAT DE RECEPTION B~ No. FM00777 /\NBOHLER
nach/according to/selon EN 10204-3.18

Blatt/sheevFeuille 1 Von/OtDe 2 Nr./No./No.: (09,253 04,07.1
Besteller/Purchaser/Commetant Seite/PagePage: 01 /01 16/GR

STAPPERT SPEZIAL_ - STAHLHANDEL

Aed . 570 6 S

WIL{ETAETTERSTRASSE 15 / Wm.%ﬁﬂz...ﬁ
D-40549 DUESSELDORF euy 9
DEUTSCHLAND i B (SL A8 Name Aﬂ%‘

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande

V.43052 W/BA-ES5%Z

Hersteller/Manufacturer/Producteur

BOEHLER EDELSTAHL, GMBH. A-8605 KAPFENBERG

Unsere Auftrags-Nr./Works Order No./No. de commande d'usine Lieferschein/Dispatch note/Avis d'expodition
324.873/D vom 04.04.14/01/ 20/438.926/K vom 04.07.08
Anforderungen/Requirements/Exigence

AD 2000 MERKBLATT W2/W10, EN 10272, TRB 100, DGRL 97/23

TL 029 / WVK 4541 / TLB 3 REV.2

Pruefgegenstand/0bject of tests/Objet d'examen

STABSTAHI, AUS W.NR., 1.4541 GEWALZT NACH DIN 1014,

ABGELOESCHT, GEBEIZT,

BARSTEEL, ROLLED, QUENCHED, PICKLED

Umfang der Lieferuna/Nolume of delivery/Liste descriptive Gewicht kg Schmelze Pruef-Nr
Weipht kg3 Hest No. Test No.
Poxds kg Mo. de coulee Eproyvette
08 SQ 80,000MM 1119.00 K11329 G519

BOEHLER [

B Cfdplstah| ==

Z-30.3-6

Mdnchen

L

Erschmelzungsart/Steelmaking Process/Procede d'acieration:  EAF -

i i Besichtigung und Nachmessung: In Ordnung

Markenbezeichnung/Grade of Matenal/nuance du materiel: Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory
Werkstofl Nr./Material No./Materiaux No.: b4 Inspection of Control des dimensions: satisfaisant
Schmelze/Heat No./No. de coulee: X

Pruef/Los-Nr/Test-Lot No./Eprouvette Lot: X Ergebnis der Pruefungen/Test Rasuts/Resultat des essais:

Die gestellten Anforderungen singd erfuelit.
The material has been furnished in ageordance with

Zgichen des Lieferwerks: I Zeichen des Pruefers: the requirements.
Brand of Manufacturer, A .':'n,*r!'nb-cdnrlnsep-sctmr%‘| e l I

Marques de l'usine: “ Symbole de IMinspeciour: Le material a ete trouve conforme agx cxyjences-

Im Einvernehmen mit/in accordance with/en accord avec TUEV-BAYERN [OKT. 1966) BOE L ER
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustaendige Technische Edelstah{l_Gm
Ueberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens

des TUEV Bayern vorm 24.11.1971 verzichtet werden. W@W%ML




ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B ISO 9001

INSPEC TION CERTIFICATE B B3 Registration =
CERTIFICAT DE RECEFTION B~ No. rmo0777 iA BOHLER

Ergebnis der Pruefungen/Test results/Resultat des essais

Blatt/Sheet/Feville 2 VonDiiDe 2 Nr./No./No.: 009,253 04.07,12
Seite/Page/Page: 0 1/01

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique (%)

Schmelze

o e e 5 SI MN p S CR NI co TI N

K11329 0,045 0,42 1,41 0,023 0,015 17,27 9,19 0,11 0,370 0,014

LZOUQIiS-ING, K—S/Q"Z A %

Gﬁﬂrﬁﬁ.// 5308 Name.......

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Characteristigues mecaniques

Pruef-Nr TEMP Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5 2  Temp ISO-V AV
Eoscityeis © ¢ N/mm2 N/mm2 N/mm 2 % $ ©9c i

>0190 >0225 05000700 >40 -—- >0100

G519 0020 0357 0395 0563 54 73 0020 193,197,203
G519 0020 0349 0388 0556 55 72 0020 183,195,196
G519 0020 0341 0380 0548 55 70 0020 195,193,186

SPERKTRALANALYTISCHE VERWECHSLUNGSPRUEFUNG: GUTBEFUND
SPECTRUM ANALYSIS FOR IDENTIFICATION: SATISFACTORY

PRUEFUNG NACH DIN EN ISO 3651-2/A AUF INTERKRISTALLINE KORROSION:GUTBEFUND
(SENSIBILISIERT 700 © C - 30 MIN. - WASSER)

INTERGRANULAR CORROSION TEST ACC.TO DIN EN ISO 3651-2/A : SATISFACTORY
(SENSITIZED 700 © C - 30 MIN. — WATER)

WARRMEBEHANDLUNG: ABGESCHRECKT: 1020 © C - 30 MIN. — WASSER
HEAT-TREATMENT : QUENCHED : 1020 © ¢ - 30 MIN. - WATER

~
S

Enclosures:

Annexe. Ede|518h|G H

(DER WERKSSACHYEIRST
(OIKS NSPECTORATXFEHT DE |




MBNAHMEPRUEFZEUGNIS B
INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION B
nach/According to/Selon EN 10204-3.1.B

ISO 9001

BSI Registration

N

0. FM00777

//\ BOHLER

Nr./No./No.:009.254 04.07.12

Besteller/Purchaser/Commetant
STAPPERT SPEZIAL - STAHLHANDEL

WILLSTAETTERSTRASSE 15
D-40549 DUESSELDORF
DEUTSCHLAND

Bestell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande
V.43052 W/BA-ES?Z

Unsere Auftrags-Nr./Warks order No./No. de commande d'u
324.873/D vom 04.04.14/01/
Anforderungen/Requirements/Exigence

EN 10088-3

Pruefgegenstand/object of tests/Objet d'examon
STABSTAHL AUS W.NR.
ABGELOESCHT, GEBEIZT,

Kennzeichhung/Marking/Margquage
Markenbezeichnung/Grade of Material/nuance du material:
Werkstoff Nr./Materia! No./Materiaux No.:

Schmelze/Heat No./Mo. de coulee:

Zeichen des Pruefers:
Symbol of Inspecior.
Symbole de finspacteus:

Zeichen des Lieferwerks:
Brand of Manwactrer:
Marques de l'usine:

K/

Erschmelzungsart/steelmaking Process/Procede d'acieration:

sine

1.4541 GEWALZT NACH DIN 1014,

BARSTEEL, ROLLED, QUENCHED, PICKLED
fan I Gewicht kg Schmelze Pruef Nr
Wekght kgs Hea Mo
Polds kg Mo. de coulee Ep:ouveue
08 8Q 80,000MM 1119.00 K11329 G519
Schmelze
o e sl c S1 MN p 8 CR NI co I
K11329 0,045 0,42 1,41 0,023 0,015 17,27 9,19 0,11 0,370
mmﬂmmﬂmmmwﬂﬂmuﬂmmm
ruef-Ni TEMP Rp 0,2 REp 1,0 Bm AL
Eprtumons © ¢ N/mm2 N/mm2 N/mm2 53
>0190 >0225 0500-0700 >40 ==
G519 0020 0357 0395 0563 54 73
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG : GUTBEFUND
CONFUSION - TEST: SATISFACTORY
EAF

X
X

&

Seite/Page/Page: 01/01 15/GR

LBUGH v, K(S’?,Z %

Gemm_/f_? Oﬁomp_

Lieferschein/Dispatch note/avis d'expedition
20/438.926/K vom 04.07.08

Besichtigung und Nachmessung: Kein Anstand
Inspection and Checking of Dimensions: satisfactory
Inspection of Control des dimensions: satisfaisant

Ergebnis der Pruefungen/Test Results/Resultat des essais:
Die gestellten Anforderungen sipd erfueilt.
urnished in acgordahce with

g/ences

The material has been fi
the requiroments.
Le material a ete trouve conforme aux exi

B OEB
Edelst
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